SWISS PRECISION

Risikobewertete Prozesse und Ablaufe bei <Firma>
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1. Wareneingang
Anlieferung, Ablad
Wareneingangskontrolle
Interner Transport
Ein-/Auslagern, Kommissionieren

P1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P1.6
P1.7

Zuschneiden, Anphasen

Ziehen
Strecken/Richten, Ablangen

X X |X X X|X X

X XX X X|X X

2. Bearbeitung
P2.1 Automatendrehen/-Frasen-Bohren
p2.2
P2.3
P2.4
P2.5
P2.6

Schleifen, Honen

Profil Rollen, Walzen

Stanzen, Pressen

Entgraten

Frasen, Bohren (konventionell)

:

X X X X X | X

X X X X X

3. Teilereinigung

Zentrifugieren, Aussieben

Spezialbehalter beladen

Reinigen (Waschen, Trocknen, Konservieren)

P3.1
P3.2
P3.3

P3.4 Spezialbehélter entladen

X X X X
X X X X

4. Thermische Behandlung
P4.1 Harten
P4.2

P4.3

Anlassen
Gluhen

]
q
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Legende:
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allgemeine Gefahr (gilt fiir alle Prozesse)

Il Zone II: normale Schutzwirkung notwendig

I
: g
i
o

Zone [: in 1. Priotitat erh6hte Schutzwirkung notwendig

Zone |IIl: Schutzwirkung durch Instruktion
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5. Oberflachenbehandlung
P5.1 Gleitschleifen (Trowalisieren) X | X 1l 1l ‘ 1l
P5.2  Galvanik (inkl. elektrolytisches Polieren) X | X ‘ 1l 1l 1l o
P5.3 Mech. Polieren, Bursten X | X I 1l 1 ‘ I
6. Montage
P6.1 _Schrauben, Filgen, Kleben, Einpassen, Testen | X | X 1| I | R n o [
7. Packerei, Spedition
P7.1 Transportbehalter entladen X X n
P7.2 Wégen, Zahlen X | X | | | ‘ | |
P73 Lagemn x ' x ol ] ‘ ‘ nlun ‘ |
P7.4 Einpacken X X | | ‘ |
P7.5 Kommissionieren X X Inn
P7.6 Versand x x| i
8. Unterhalt & Betriebsmittel
P8.1 Aufbereitung Kihl- und Schmiermittel X | X - 1l 1l ‘ 1l ‘
P82  Aufbereitung Spéne X X Il P 0wl
P83 Aufbereitung Reinigungsmittel X X I noun v
P8.4 Reinigung und Entgiftung Abwasser X | X 1] ([
P8.5 Entsorgung X | X I I i T
9. Qualitatskontrolle
P9.1 Messen auf Messmaschine X | X ‘ 1l ____- ‘ 1l
Legende: X |allgemeine Gefahr (gilt fiir alle Prozesse) Zone |: in 1. Priotitat erhdhte Schutzwirkung notwendig
Il Zone II: normale Schutzwirkung notwendig Zone lIIl: Schutzwirkung durch Instruktion
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