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Die Einstellung der Schaltrolle zur Kurve geschight mittels der
Federschraube, die Regulizrung der Druckfeder durch die Ein-
stelimutter der Rolle.
Die Einstellschraube ES8 disnt dem Transporthebel wahrend
seines Ricklaufes zum Auswerfen des Drehieils als Anschlag.
= Am Ende der Abstechoperation muss die Vorschubkurve [Glo-
ckenkurve) so aufgesetzt sein, dass dar Buchstabe & mit dem
Kurvennocksn dbersinstimmi, danach die Kurvenwelle bis auf
- Buchstabe B drehen.
Der Buchstabe B der Schwenkkurve (Flachkurve) muss jeizi
gleichzeitig unter der Schalthebeltaste stehen.

Worschubkuwrve [Glocken- Sonwenkkunve (Flachaurve)
Kuree abgewlckedt)
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B Sehnittgeschwindigkeit
v Sd=m=n

no Dechaahlin Trin min ') bas, 10s (s 1
v, Behnillgeschwindigheil in mimin D, mis
4 Durchmesse: das Werkslicks oder Werkeeugs in m

I der wierksiatt serden hdutig) noch falgende Formein Qe bralsht:

v, s min e 1000 mm S m
n = Einheiler: ————— = min’
d=m rrien =l
d=w=n T = min’
¥, — Einheiler, —————— —m/min"
0G0 AR T R ]

Bel der Waql oder Berechaung der Schnfigeschwindigket sinc noch
wiilero Purkle £ Leachicn:

- Abbiingighcit vom Radies.

Brei gingr radialen Anordnuag d2- Schneidkanle an cer Slirmseile gines
dreneqden Werkzeugs, 2.6 belm Bohren, S2nker, S1mirdsen usw.
aderdurck diz Varscho bbewagung in radialee Richlong. £ 8 beinPlan-
drehen E nslechon, ARslechon cesw. wind dic Sehnillgeschwindilkae.
bei gleizhblzibemd or Gichzab] werdnd orl Siche nachlalgen @ Skicce:

Bei lulcnlascn Havplspindelantricben kann diesa werdnderang dueh
sleliges Anpassen dor Orzhzahl ang e passl warden. Dics wird bei kan-
worLionclen Dochaulormalo n el Drcheabilbod nllusse g ssyesioric i wic
£.3. wariocam 2000 oder TamSonlel gesleued Dei CHC-Drehaula-
malen beslenl Jiz Moghichkeil. cine kanslan.e Schnillgeschvindig b,
el [JI[:QI’HI’I’NTIiE‘I’!—.‘I’I.

* Drehautomatan

Div: Gifisse uu Schnitgeschwindigkeil ist duoch den Drehzahlbersich
dor Maschine und dic Mazinswolde Jdur Dochmossor vun Wiork-
A1k uael Wankreug aegienet. DRcmeh nilssen offt ereblicha Abwei-
chiengen vion der idealen Schnitoeschsyindiaket in Kaof genormmen
waidan, z.B bei korventionellan _angdishavlometen mil klginem
Cuichlazs.
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